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Вводная часть. После второго абзаца изложить в новой редакции:
«Условное обозначение соединительных деталей состоит из наименования детали, сокращенного обозначения материала (ПЭ 63, ПЭ 80, ПЭ 100), номинального диаметра(ов) (присоединительного) детали, стандартного размерного отношения (SDR), назначения: для хозяйственно-питьевого водоснабжения обозначают словом "питьевая", в остальных случаях – "техническая" и обозначения настоящих технических условий.

Примеры условных обозначений 

Тройник сварной ПЭ 100 90 SDR 11 питьевая ТУ 2248-005-59355492-2005

Отвод 90º сварной двухсекционный ПЭ 80 630 SDR 26 техническая ТУ 2248-005-59355492-2005
Тройник сварной переходный ПЭ 100 630х160 SDR 11 питьевая ТУ 2248-005-59355492-2005».
Пункт 1.3.1 дополнить словами:
«- крестовина сварная (рисунок 8) применяют для безнапорных трубопроводных систем до 01.01.2009;
- сборные сварные соединительные детали изготовляют на основе соединительных деталей по настоящим ТУ и другим документам (в том числе на импортные детали), труб по ГОСТ 18599. Пример сборной соединительной детали показан на рисунке 9.
При изготовлении сборных соединительных деталей используют соединительные детали и трубы одного стандартного размерного отношения SDR. Допускается при изготовлении втулок под фланец с удлиненным хвостовиком использовать трубы, изготовленные из полиэтилена с другой минимальной длительной прочностью MRS, при этом все изделие, при испытаниях и  применении, относят и маркируют по его части, изготовленной из полиэтилена с меньшим MRS».
Пункт 1.3.2. Первый абзац. Заменить номера рисунков 1–7 на 1–9;
дополнить рисунками 8 и 9 и таблицами 7а и 7б;

дополнить абзацем: 
«Допускается изготовлять сборные соединительные детали других типов и размеров в соответствии с рабочими чертежами, утвержденными в установленном порядке».
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Рисунок 8 – Крестовина сварная

Таблица 7а – Размеры и расчетная масса крестовины сварной






Размеры в миллиметрах

	d*
	L
	Z*
	Расчетная масса*, кг

	
	Номин.
	Пред откл. 
(
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR 17,6
	SDR 17
	SDR 13,6
	SDR 11
	SDR 9

	110
	520
	40
	315
	1,32
	1,64
	1,93
	2,01
	2,43
	2,92
	3,51

	125
	535
	40
	330
	1,73
	2,13
	2,51
	2,60
	3,18
	3,85
	4,60

	140
	580
	40
	360
	2,36
	2,88
	3,41
	3,52
	4,29
	5,18
	6,24

	160
	630
	40
	395
	3,33
	4,07
	4,78
	4,96
	6,05
	7,33
	8,76

	200
	690
	50
	445
	5,52
	6,80
	8,00
	8,30
	10,1
	12,25
	14,70

	225
	780
	60
	502,5
	7,85
	9,72
	11,4
	11,92
	14,5
	17,55
	21,05

	250
	970
	80
	610
	12,31
	15,07
	17,82
	18,49
	22,62
	27,32
	32,74

	280
	1090
	80
	685
	17,26
	21,38
	25,06
	26,11
	31,86
	38,51
	46,28

	315
	1215
	90
	765
	24,47
	30,00
	35,32
	36,80
	45,00
	54,26
	65,16
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1 – тройник сварной; 2 – переход(ы); 3 – труба из полиэтилена, соответствующая переходу по диаметру, SDR (d и e) и типу полиэтилена (длину трубы определяет 
потребитель при заказе) 
Рисунок 9 – Пример сборной соединительной детали.
Тройник сварной переходный 
Таблица 7б – Ориентировочные размеры и расчетная масса тройника сварного переходного

Размеры в миллиметрах
	Обозначение
	d*
	d1*
	Lmin*
	L1*
	Расчетная масса*, кг

	
	
	
	
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR 17,6
	SDR 17
	SDR 13,6
	SDR 11

	315х110
	315
	110
	1230
	1315
	25,07
	29,65
	34,04
	35,26
	42,09
	49,79

	315х160
	315
	160
	1230
	1115
	24,03
	28,61
	33,00
	34,22
	41,05
	48,75

	315х225
	315
	160
	1230
	870
	21,11
	25,69
	30,08
	31,30
	38,13
	45,83

	400х110
	400
	110
	1400
	1530
	42,94
	51,56
	59,66
	61,89
	74,49
	89,04

	400х160
	400
	160
	1400
	1340
	41,90
	50,52
	58,62
	60,85
	73,45
	88.00

	400х225
	400
	225
	1400
	1090
	38,98
	47,60
	55,70
	57,93
	70,53
	85,08

	400х315
	400
	315
	1400
	995
	37,34
	45,77
	53,68
	55,86
	68,18
	82,43

	500х110
	500
	110
	1700
	1850
	78,98
	95,74
	111,1
	115,9
	139,7
	167,4

	500х160
	500
	160
	1700
	1660
	77,94
	94,70
	110,1
	114,8
	138,7
	166,4

	500х225
	500
	225
	1700
	1410
	75,02
	91,78
	107,2
	111,9
	135,8
	163,4

	500х315
	500
	315
	1700
	1310
	73,40
	89,95
	105,2
	109,8
	133,4
	160,8

	500х400
	500
	400
	1700
	1220
	71,19
	87,46
	102,3
	106,9
	129,9
	156,6

	630х110
	630
	110
	2870
	2630
	203,0
	247,3
	289,8
	302,4
	366,6
	443,4

	630х160
	630
	160
	2870
	2440
	202,0
	246,2
	288,8
	301,4
	365,6
	442,4

	630х225
	630
	225
	2870
	2190
	199,0
	243,3
	285,8
	298,5
	362,7
	439,4

	630х315
	630
	315
	2870
	2095
	197,4
	241,5
	283,8
	296,4
	360,3
	436,8

	630х400
	630
	400
	2870
	2000
	195,2
	239,0
	281,0
	293,5
	356,8
	432,6

	630х500
	630
	500
	2870
	1880
	190,4
	233,5
	274,8
	287,1
	349,4
	424,2

	Примечание – Длина Lmin* и L1* уточняется при заказе


Пункт 1.6.2. Заменить слова: «и труднодоступные районы» на «и приравненные к ним местности».

Пункт 3.3. Таблица 10. Графа «Наименование показателя». Показатель 2 изложить в новой редакции: «2 Размеры деталей». 
Пункт 4.2. Заменить слова: «с приложением Б» на «с приложением А».

Пункт 4.3.1. Первое предложение дополнить словами: «по ГОСТ Р ИСО 3126».

Пункт 4.3.2 изложить в новой редакции: 

«4.3.2 Размеры ℓ, а, L, L1, Z на рисунках 1–9 измеряют металлической линейкой по ГОСТ 427 или рулеткой по ГОСТ 7502».
Пункт 4.5. Первый абзац. Заменить ссылку «по ГОСТ 24157» на «по ГОСТ Р 52779, приложение В»;
третий абзац дополнить словами: «затем закрепляют в зажимы испытательной машины и растягивают со скоростью (5 ± 1) мм/мин до момента разрушения».

Пункт 6.1. Третий абзац. После слов «по ТУ 2248-025-00203536» дополнить словами: «ТУ 2248-002-73011750», после слов «по ТУ 6-19-359» – словами: «ТУ 2248-006-59355492».

Пункт 7.2. Исключить слово «хранения».

Приложение А. Пункт А.2. После слов «SDR каждого вида:»изложить в новой редакции: «по 1.3.1»;
пункт А.6. После слов «внешнего вида» дополнить словами: «с недопустимыми видами дефектов».

Приложение Б изложить в новой редакции: 

Приложение Б

(справочное)

Опоры соединительных деталей при прокладке трубопроводов 
Б.1 Тройники и отводы при монтаже трубопровода рекомендуется замоноличивать в армированный бетон (в виде опор) для снятия дополнительных нагрузок (изгибающих, осевых), возникающих под действием внутреннего давления воды в местах поворотов и ответвлений трубопроводов.
Расчет дополнительных усилий рекомендуется проводить с учетом размеров трубопровода, конструкции соединительных деталей и номинального давления.
Дополнительное усилие в отводе, воспринимаемое опорой, определяют по формуле

R1 = 0,5·10-4πd2·РN·sin(ά/2), 




(Б.1)
где R1 – усилие, кН;

      d – внутренний диаметр трубы, мм;

      РN – номинальное давление воды, бар;

      ά – угол изгиба отвода.

Для сварных тройников усилие, воспринимаемое опорой, рассчитывают по формуле

R2= 0,25·10-4πd2·РN,





Б.2) 

где R2 – усилие, кН;

d – внутренний диаметр трубы, мм;

     РN – номинальное давление воды, бар;

Площадь плоскости опоры S (рисунки Б1–Б3), опирающейся на стенку траншеи, определяют по формуле

S = R/σгр, 





(Б.3)
где R – усилие, кН;

      σгр – прочность грунта, кН/м2.

Прочность грунта может быть, определена на основании испытаний в соответствии с ГОСТ 12248. Опоры из бетона должны устанавливаться на твердый и тщательно уплотненный грунт. 

Остальные размеры опор, определяют исходя из геометрии соединительных деталей. Концы сварных соединений деталей с трубами должны находиться вне опоры.

Б.2 На рисунках Б.1–Б.3 и в таблицах Б.1–Б.3. приведены схемы опор тройника и отводов 30º и 90º, размеры которых рассчитаны для трубопроводов из ПЭ 80 (SDR 9, номинальное давление 16 бар) и прочности грунта 200 кН/м2.

Толщина слоя бетона h на рисунках Б.1–Б.3 должна быть не менее 150 мм.

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



Рисунок Б.1 – Опора для тройника 

	Таблица Б.1 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	Н, м

	90–180
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	200–250
	0,5
	0,7
	0,5
	0,5

	280–355
	0,7
	1,1
	0,6
	0,6

	400–500
	0,9
	1,4
	0,9
	1,2

	560, 630
	1,3
	1,8
	1,3
	1,4

	710
	1,4
	1,8
	1,3
	1,6

	800
	1,60
	2,0
	1,5
	1,8

	900
	1,80
	2,2
	1,7
	2,1

	1000
	2,00
	2,5
	1,9
	2,3

	1200
	2,40
	3,0
	2,2
	2,8


 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



Рисунок Б.2 – Опора для отводов 15º, 30º, 45º и 60º

	Таблица Б.2 – Размеры опоры для отвода 30º 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	Н, м

	90–180
	0,5
	0,5
	0,3
	0,5

	200–250
	0,6
	0,6
	0,3
	0,5

	280–355
	0,7
	0,9
	0,5
	0,6

	400–500
	1,0
	1,0
	0,6
	0,7

	560, 630
	1,4
	1,4
	0,6
	1,0

	710, 800
	1,8
	1,8
	0,8
	1,2

	900
	2,0
	2,0
	0,9
	1,4

	1000
	2,2
	2,3
	0,9
	1,5

	1200
	2,6
	2,7
	1,0
	1,8
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Рисунок Б.3 – Опора для отводов 90º

	Таблица Б.3 – Размеры опоры для отводов 90º

	d, мм
	L, м
	В, м
	H, м

	90-180
	0, 8
	0, 7
	0, 5

	200-250
	1,0
	0,9
	0,5

	280-355
	1,4
	1,2
	0,7

	400-500
	1,8
	1,6
	1,0

	560, 630
	2,3
	2,0
	1,6

	710
	2,3
	2,6
	1,7

	800
	2,6
	3,0
	1,9

	900
	2,9
	3,3
	2,2

	1000
	3,2
	3,7
	2,4

	1200
	3,9
	4,5
	2,9


Приложение В. Заменить ссылку на ГОСТ 15846-79 и его наименование, дополнить ссылками:

	Обозначение 
документа
	Наименование документа
	Номер пункта, подпункта, приложения

	ГОСТ 15846-2002
	Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравненные к ним местности. Упаковка, 
ааркировка, транспортирование и хранение
	1.6.2

	ГОСТ 12248-96
	Грунты. Методы лабораторного определения характеристик прочности и деформируемости»
	Приложение Б

	ГОСТ Р ИСО 3126-2007
	Трубопроводы из пластмасс. Пластмассовые элементы трубопровода
	4.3.1

	ГОСТ Р 52779-2007
(ИСО 8085-2:2001, ИСО 8085-3:2001)
	Детали соединительные из полиэтилена для газопроводов. Общие технические условия
	4.5

	ТУ 2248-002-73011750-2006
	Соединения неразъемные полиэтиленовых труб со стальными для газопроводов
	6.1

	ТУ 2248-006-59355492-2006
	Детали соединительные из полиэтилена литьевые для напорных трубопроводов
	6.1


Виды, конструкция и размеры сварных деталей по 
ТУ 2248-005-59355492-2005, выпускаемых Климовским трубным заводом
Сварные соединительные  детали – тройники, отводы и втулки с удлиненным хвостовиком изготовляют сваркой встык из труб по ГОСТ 18599.

Соединительные детали изготовляют следующих видов:

- тройник сварной (рисунок 1);
- отвод 15º сварной (рисунок 2);
- отвод 30º сварной (рисунок 2);

- отвод 45º сварной (рисунок 3);

- отвод 60º сварной (рисунок 4);

- отвод 90º сварной (рисунок 5); 

- отвод 90º сварной двухсекционный (рисунок 6); 

- втулка под фланец с удлиненным хвостовиком сварная (рисунок 7).

Конструкция и размеры соединительных деталей должны соответствовать рисункам 1–7 и таблицам 1–7. Расчетная масса соединительных деталей, приведенная в таблицах 1-7, вычислена при плотности полиэтилена 950 кг/м3 по номинальным размерам. При плотности полиэтилена ρ, отличающейся от 950 кг/м3, значения, приведенные в таблицах 1–7,  умножают на коэффициент К = ρ/ 950.

Размеры и расчетная масса соединительных деталей, обозначенные на рисунках 1–7 и в таблицах 1–7  знаком " * ", – для справки.

Присоединительные размеры соединительных деталей, должны соответствовать размерам труб, из которых они изготовлены. 
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Рисунок 1 – Тройник сварной 

Таблица 1 – Размеры и расчетная масса тройника

Размеры в миллиметрах

	d* 

	ℓ
	L
	Расчетная масса *, кг

	
	Номин.
	Пред откл. (
	Номин.
	Пред откл. (
	SDR 26
	SDR 21
	SDR 17,6
	SDR 17
	SDR 13,6
	SDR 11
	SDR 9

	90
	285
	10
	480
	20
	0,60
	0,74
	0,87
	0,90
	1,11
	1,35
	1,61

	110
	315
	10
	520
	20
	0,97
	1,19
	1,40
	1,45
	1,78
	2,16
	2,59

	125
	338
	10
	550
	20
	1,32
	1,62
	1,91
	1,97
	2,43
	2,94
	3,52

	140
	360
	10
	580
	20
	1,73
	2,12
	2,51
	2,59
	3,19
	3,87
	4,62

	160
	390
	10
	620
	20
	2,40
	2,95
	3,43
	3,60
	4,42
	5,37
	6,41

	180
	420
	10
	660
	20
	3,22
	3,95
	4,66
	4,82
	5,93
	7,19
	8,60

	200
	450
	15
	700
	30
	4,19
	5,14
	6,08
	6,28
	7,73
	9,37
	11,2

	225
	488
	15
	750
	30
	5,92
	6,95
	8,21
	8,48
	10,4
	12,7
	15,1

	250
	625
	20
	1000
	40
	9,49
	11,6
	13,7
	14,2
	17,5
	21,2
	25,3

	280
	670
	20
	1060
	40
	12,6
	15,4
	18,2
	18,8
	23,1
	28,0
	33,5

	315
	773
	20
	1230
	40
	18,5
	22,7
	26,8
	27,7
	34,1
	41,3
	49,4

	355
	833
	30
	1310
	60
	24,9
	30,5
	36,1
	37,3
	45,8
	55,6
	66,5

	400
	900
	30
	1400
	60
	33,6
	41,2
	48,6
	50,2
	61,8
	75,0
	89,6

	450
	975
	30
	1500
	60
	45,3
	55,5
	65,6
	67,8
	83,4
	101
	121

	500
	1100
	40
	1700
	80
	63,5
	77,8
	92,0
	95,0
	117
	142
	169

	560
	1190
	40
	1820
	80
	84,8
	104
	123
	127
	156
	190
	–

	630
	1750
	50
	2870
	100
	175
	214
	253
	262
	322
	391
	-

	710
	1850
	50
	2990
	100
	230
	282
	333
	344
	423
	514
	-

	800
	1900
	50
	3000
	100
	290
	355
	420
	434
	533
	647
	-

	900
	1950
	60
	3000
	120
	362
	444
	525
	542
	-
	-
	-

	1000
	2150
	70
	3300
	140
	491
	602
	712
	735
	-
	-
	-

	1200
	2300
	70
	3400
	140
	715
	877
	1037
	-
	-
	-
	-
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Рисунок 2 – Отвод 15º сварной, отвод 30º сварной
Таблица 2.1 – Размеры и расчетная масса отвода 15º
Размеры в миллиметрах 
	d
	ℓ
	Z
	Z1*
	Расчетная масса*, кг

	
	Номин.
	Пред.откл.
(
	Номин.
	Пред. Откл
.(
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR117,6
	SDR 17
	SDR113,6
	SDR 11
	SDR 9

	90
	175
	7
	344
	13
	356
	0,32
	0,40
	0,47
	0,48
	0,60
	0,72
	0,86

	110
	175
	7
	344
	13
	358
	0,49
	0,60
	0,71
	0,73
	0,90
	1,09
	1,30

	125
	180
	7
	354
	13
	370
	0,65
	0,80
	0,94
	0,97
	1,20
	1,45
	1,73

	140
	185
	7
	364
	13
	382
	0,84
	1,03
	1,22
	1,26
	1,55
	1,88
	2,24

	160
	190
	7
	374
	13
	394
	1,13
	1,39
	1,64
	1,70
	2,09
	2,53
	3,03

	180
	193
	7
	380
	13
	403
	1,47
	1,80
	2,12
	2,19
	2,70
	3,27
	3,91

	200
	198
	7
	390
	13
	415
	1,86
	2,29
	2,70
	2,79
	3,43
	4,17
	4,98

	225
	203
	8
	400
	15
	428
	2,43
	2,98
	3,53
	3,64
	4,48
	5,44
	6,50

	250
	310
	10
	610
	19
	642
	4,50
	5,52
	6,53
	6,74
	8,3
	10,07
	12,03

	280
	310
	10
	610
	19
	646
	5,68
	6,97
	8,24
	8,51
	10,5
	12,7
	15,2

	315
	360
	10
	708
	19
	748
	8,34
	10,2
	12,1
	12,5
	15,4
	18,6
	22,3

	355
	360
	10
	708
	19
	754
	10,7
	13,1
	15,5
	16,0
	19,7
	23,8
	28,5

	400
	368
	10
	723
	19
	775
	13,9
	17,1
	20,2
	20,9
	25,7
	31,1
	37,2

	450
	425
	10
	836
	19
	894
	20,3
	24,9
	29, 5
	30,4
	37,4
	45,4
	54,3

	500
	433
	10
	851
	19
	916
	25,7
	31,5
	37,3
	38,5
	47,4
	57,5
	68,7

	560
	443
	10
	871
	19
	943
	33,2
	40,7
	48,1
	49,7
	61,2
	74,2
	–

	630
	450
	15
	885
	29
	966
	43,1
	52,8
	62,4
	64,5
	79,3
	96,2
	–

	710
	680
	20
	1337
	39
	1429
	80,9
	99,2
	117,2
	121,1
	149,0
	180,7
	–

	800
	720
	20
	1415
	39
	1519
	109,2
	133,9
	158,2
	163,4
	201,1
	243,9
	–

	900
	780
	20
	1533
	39
	1650
	150,1
	184,1
	217,5
	224,7
	-
	-
	-

	1000
	830
	30
	1632
	59
	1761
	197,8
	242,5
	286,6
	296,1
	-
	-
	-

	1200
	880
	30
	1730
	59
	1885
	304,8
	373,8
	441,7
	-
	-
	-
	-


Таблица 2.2 – Размеры и расчетная масса отвода 30º
Размеры в миллиметрах

	d
	ℓ
	Z 
	Z1*
	Расчетная масса*, кг

	
	Номин.
	Пред.откл. (
	Номин.
	Пред. откл. (
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR117,6
	SDR 17
	SDR13,6
	SDR 11
	SDR 9

	90
	175
	7
	327
	13
	349
	0,33
	0,41
	0,48
	0,50
	0,62
	0,75
	0,89

	110
	175
	7
	327
	13
	354
	0,51
	0,62
	0,73
	0,76
	0,93
	1,13
	1,35

	125
	180
	7
	336
	13
	367
	0,68
	0,83
	0,98
	1,02
	1,25
	1,52
	1,81

	140
	185
	7
	345
	13
	380
	0,88
	1,08
	1,28
	1,32
	1,62
	1,97
	2,35

	160
	190
	7
	355
	13
	395
	1,19
	1,47
	1,73
	1,79
	2,20
	2,67
	3,19

	180
	193
	7
	360
	13
	405
	1,55
	1,90
	2,25
	2,32
	2,86
	3,47
	4,15

	200
	198
	7
	369
	13
	419
	1,98
	2,43
	2,88
	2,97
	3,66
	4,44
	5,30

	225
	203
	8
	379
	15
	435
	2,61
	3,20
	3,78
	3,90
	4,80
	5,82
	6,96

	250
	310
	10
	578
	19
	641
	4,74
	5,81
	6,87
	7,09
	8,73
	10,6
	12,7

	280
	310
	10
	578
	19
	648
	6,01
	7,38
	8,72
	9,00
	11,1
	13,4
	16,1

	315
	360
	10
	672
	19
	751
	8,81
	10,8
	12,8
	13,2
	16,2
	19,7
	23,5

	355
	360
	10
	672
	19
	761
	11,3
	13,9
	16,4
	17,0
	20,9
	25,3
	30,3

	400
	368
	10
	687
	19
	787
	14,9
	18,3
	21,6
	22,3
	27,4
	33,3
	39,8

	450
	425
	10
	793
	19
	906
	21,7
	26,6
	31,4
	32,5
	40,0
	48,5
	57,9

	500
	433
	10
	808
	19
	933
	27,6
	33,8
	40,0
	41,3
	50,8
	61,7
	73,7

	560
	443
	10
	827
	19
	967
	35,9
	44,0
	52,0
	53,7
	66,1
	80,1
	–

	630
	450
	15
	840
	29
	997
	46,8
	57,4
	67,9
	70,1
	86,3
	105,6
	–

	710
	735
	20
	1372
	39
	1549
	92,4
	113,3
	133,9
	138,3
	170,2
	206,4
	–

	800
	770
	20
	1437
	39
	1637
	123,9
	152,0
	179,6
	185,5
	228,3
	276,9
	–

	900
	820
	20
	1530
	39
	1755
	168,2
	206,2
	243,7
	251,8
	–
	–
	–

	1000
	870
	30
	1623
	59
	1873
	221,6
	271,8
	321,2
	331,8
	–
	–
	–

	1200
	905
	30
	1689
	59
	1989
	338,8
	415,5
	490,9
	–
	–
	–
	–
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 Рисунок 3 – Отвод 45º сварной
Таблица 3 – Размеры и расчетная масса отвода 45º
Размеры в миллиметрах

	d*
	ℓ
	a
	Z
	Z1 *
	Расчетная масса*,  кг

	
	Номин.
	Пред.откл.(
	Номин.
	Пред.откл.
(
	Номин.
	Пред.откл. (
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR17,6
	SDR 17
	SDR13,6
	SDR 11
	SDR 9

	90
	175
	7
	105
	3
	363
	15
	394
	0,41
	0,50
	0,59
	0,61
	0,75
	0,91
	1,09

	110
	175
	7
	110
	3
	360
	15
	399
	0,61
	0,75
	0,89
	0,92
	1,13
	1,37
	1,64

	125
	180
	7
	125
	3
	377
	15
	421
	0,84
	1,03
	1,21
	1,25
	1,54
	1,87
	2,23

	140
	185
	7
	150
	3
	403
	15
	452
	1,12
	1,38
	1,63
	1,68
	2,07
	2,51
	3,0

	160
	190
	7
	170
	4
	423
	16
	479
	1,55
	1,91
	2,25
	2,33
	2,86
	3,47
	4,15

	180
	193
	7
	185
	4
	434
	16
	498
	2,04
	2,50
	2,96
	3,06
	3,76
	4,56
	5,45

	200
	198
	7
	205
	7
	454
	18
	525
	2,65
	3,25
	3,84
	3,97
	4,89
	5,93
	7,09

	225
	203
	8
	240
	7
	486
	18
	565
	3,61
	4,43
	5,23
	5,4
	6,65
	8,07
	9,64

	250
	310
	10
	265
	8
	682
	25
	771
	6,11
	7,49
	8,85
	9,14
	11,3
	13,6
	16,3

	280
	310
	10
	270
	8
	676
	25
	775
	7,7
	9,44
	11,2
	11,5
	14,2
	17,2
	20,6

	315
	360
	10
	300
	8
	776
	25
	887
	11,2
	13,7
	16,2
	16,7
	20,6
	25,0
	29,8

	355
	360
	10
	330
	8
	789
	25
	914
	14,6
	17,9
	21,2
	21,9
	26,9
	32,6
	39,0

	400
	368
	10
	365
	10
	818
	26
	960
	19,4
	23,8
	28,2
	29,1
	35,8
	43,5
	51,9

	450
	375
	10
	415
	10
	858
	26
	1017
	26,1
	31,9
	37,7
	39,0
	48,0
	58,2
	69,5

	500
	433
	10
	460
	10
	 980
	26
	1157
	36,6
	44,9
	53,1
	54,8
	67,4
	 81,8
	97,7

	560
	443
	10
	510
	10
	1022
	26
	1220
	48,3
	59,3
	70,1
	72,3
	89,0
	 108
	–

	630
	450
	15
	565
	10
	1059
	35
	1281
	64,2
	78,7
	93,0
	96,1
	118
	143
	–

	710
	800
	20
	1000
	30
	2029
	62
	2280
	145
	177
	210
	217
	266
	323
	–

	800
	850
	20
	1030
	30
	2109
	62
	2391
	193
	237
	280
	289
	355
	431
	–

	900
	950
	20
	1090
	30
	2298
	62
	2616
	267
	328
	387
	400
	–
	–
	–

	1000
	950
	20
	1150
	40
	2317
	71
	2670
	337
	412
	487
	504
	–
	–
	–

	1200
	1100
	30
	1210
	40
	2555
	71
	2979
	542
	665
	785
	–
	–
	–
	–
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Таблица 4 – Размеры и расчетная масса отвода 60º
Размеры в миллиметрах
	d*
	ℓ
	a
	Z
	Z1*
	Расчетная масса*, кг

	
	Номин.
	Пред.откл.+
	Номин.
	Пр..откл.      +
	Номин.
	Пред.откл.±
	
	SDR 
26
	SDR 
21
	SDR
17,6
	SDR 
17
	SDR
13,6
	SDR 
11
	SDR 

9

	90
	175
	7
	113
	3
	319
	13
	358
	0,41
	0,51
	0,60
	0,62
	0,76
	0,93
	1,11

	110
	175
	7
	119
	3
	315
	13
	362
	0,63
	0,77
	0,91
	0,94
	1,15
	1,40
	1,67

	125
	180
	7
	137
	3
	331
	13
	385
	0,84
	0,86
	1,05
	1,28
	1,24
	1,58
	1,92

	140
	185
	7
	160
	4
	351
	16
	412
	1,15
	1,41
	1,66
	1,72
	2,11
	2,56
	3,06

	160
	190
	7
	185
	4
	371
	16
	440
	1,60
	1,96
	2,31
	2,39
	2,94
	3,57
	4,26

	180
	193
	7
	205
	7
	383
	17
	461
	2,11
	2,59
	3,06
	3,16
	3,89
	4,72
	5,64

	200
	198
	7
	225
	7
	399
	17
	486
	2,74
	3,36
	3,97
	4,10
	5,05
	6,13
	7,32

	225
	203
	8
	260
	8
	425
	19
	523
	3,72
	4,56
	5,39
	5,57
	6,85
	8,32
	9,94

	250
	310
	10
	285
	8
	596
	22
	704
	6,24
	7,66
	9,05
	9,35
	11,5
	14,0
	16,7

	280
	310
	10
	295
	8
	591
	22
	712
	7,92
	9,71
	11,5
	11,9
	14,6
	17,7
	21,2

	315
	360
	10
	320
	8
	671
	22
	807
	11,4
	14,0
	16,5
	17,1
	21,0
	25,5
	30,4

	355
	360
	10
	365
	10
	691
	24
	845
	15,1
	18,5
	21,9
	22,6
	27,8
	33,7
	40,3

	400
	368
	10
	405
	10
	717
	24
	890
	20,2
	24,7
	29,2
	30,2
	37,1
	45,1
	53,8

	450
	375
	10
	460
	10
	752
	24
	947
	27,1
	33,2
	39,2
	40,5
	49,8
	60,5
	72,2

	500
	433
	10
	510
	10
	859
	24
	1076
	38,0
	46,6
	55,1
	56,8
	70,0
	84,9
	101

	560
	443
	10
	565
	10
	894
	24
	1136
	50,2
	61,6
	72,8
	75,2
	92,5
	112
	–

	630
	450
	15
	625
	15
	924
	36
	1197
	66,8
	81,9
	96,8
	100
	123
	355
	–

	710
	850
	20
	1160
	40
	1950
	65
	2258
	159
	195
	231
	238
	293
	472
	–

	800
	900
	20
	1190
	40
	2009
	65
	2356
	211
	259
	306
	316
	389
	–
	–

	900
	900
	20
	1260
	40
	2024
	65
	2413
	274
	335
	396
	410
	–
	–
	–

	1000
	950
	30
	1320
	50
	2104
	88
	2537
	355
	436
	515
	532
	–
	–
	–

	1200
	1000
	30
	1400
	50
	2156
	88
	2675
	540
	663
	783
	–
	–
	–
	–
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Таблица 5 – Размеры и расчетная масса отвода 90º
Размеры в миллиметрах
	d*
	ℓ
	a
	Z
	Z1
	Расчетная масса*,  кг

	
	Номин.
	Пред. откл.
±
	Номин.
	Пред. откл.
±
	Номин.
	Пред. откл.
±
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR 17,6
	SDR 17
	SDR 13,6
	SDR 11
	SDR 9

	90
	185
	7
	150
	4
	238
	10
	283
	0,46
	0,57
	0,67
	0,70
	0,86
	1,04
	1,24

	110
	185
	7
	170
	4
	240
	10
	295
	0,72
	0,88
	1,05
	1,08
	1,33
	1,61
	1,93

	125
	190
	7
	170
	7
	237
	12
	299
	0,95
	1,16
	1,37
	1,42
	1,75
	2,12
	2,53

	140
	195
	7
	215
	7
	264
	12
	334
	1,31
	1,61
	1,90
	1,96
	2,41
	2,92
	3,50

	160
	200
	8
	245
	8
	279
	14
	359
	1,82
	2,23
	2,64
	2,73
	3,36
	4,07
	4,87

	180
	203
	8
	265
	8
	284
	14
	374
	2,40
	2,94
	3,48
	3,59
	4,42
	5,36
	6,41

	200
	208
	8
	290
	8
	295
	14
	395
	3,12
	3,82
	4,52
	4,67
	5,74
	6,97
	8,32

	225
	213
	8
	320
	10
	307
	15
	419
	4,17
	5,11
	6,04
	6,24
	7,68
	9,32
	11,1

	250
	310
	10
	345
	10
	407
	17
	532
	6,66
	8,16
	9,65
	9,97
	12,26
	14,88
	17,78

	280
	320
	10
	365
	10
	413
	17
	553
	8,70
	10,66
	12,6
	13,1
	16,1
	19,4
	23,2

	315
	370
	10
	380
	10
	453
	17
	611
	12,3
	15,1
	17,8
	18,4
	22,6
	27,4
	32,8

	355
	370
	10
	455
	10
	483
	17
	660
	16,2
	20,4
	24,1
	24,9
	30,6
	37,2
	44,4

	400
	378
	10
	500
	10
	496
	17
	696
	22,2
	27,2
	32,1
	33,2
	40,9
	49,6
	59,2

	450
	385
	10
	570
	10
	523
	17
	748
	30,0
	36,7
	43,4
	44,8
	55,2
	66,9
	80,0

	500
	443
	10
	625
	20
	591
	24
	841
	41,7
	51,1
	60,4
	62,4
	76,8
	93,2
	111,4

	560
	453
	15
	695
	20
	615
	29
	895
	55,4
	68,0
	80,3
	83,0
	103
	124
	–

	630
	460
	15
	770
	20
	634
	29
	949
	74,1
	90,8
	107
	111
	136
	165
	–

	710
	950
	20
	1490
	50
	1582
	55
	1937
	189
	231
	273
	282
	347
	422
	–

	800
	1000
	20
	1540
	50
	1615
	55
	2015
	250
	307
	362
	374
	460
	559
	–

	900
	1000
	30
	1600
	50
	1599
	65
	2049
	322
	395
	466
	482
	–
	–
	–

	1000
	1050
	30
	1650
	60
	1626
	91
	2126
	414
	508
	600
	620
	–
	–
	–

	1200
	1100
	30
	1750
	60
	1630
	91
	2230
	628
	770
	910
	-
	–
	–
	–
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Рисунок 6 – Отвод 90º сварной двухсекционный
Таблица 6 –  Размеры и расчетная масса отвода 90º сварного двухсекционного

Размеры в миллиметрах
	d*
	ℓ
	a
	Z
	Z1 *
	Расчетная масса*,  кг 

	
	Номин.
	Пред.откл. ±
	Номин.
	Пред.откл. ±
	Номин.
	Пред.откл. ±
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR17,6
	SDR 17
	SDR13,6
	SDR 11
	SDR9

	90
	175
	7
	113
	3
	263
	11
	308
	0,49
	0,61
	0,71
	0,74
	0,91
	1,10
	1,32

	110
	175
	7
	119
	3
	257
	11
	312
	0,75
	0,91
	1,08
	1,12
	1,37
	1,67
	1,99

	125
	180
	7
	137
	3
	276
	11
	338
	1,04
	1,27
	1,50
	1,55
	1,91
	2,31
	2,77

	140
	185
	7
	160
	4
	301
	12
	371
	1,41
	1,73
	2,05
	2,11
	2,60
	3,15
	3,77

	160
	190
	7
	185
	4
	326
	12
	406
	2,00
	2,45
	2,90
	2,99
	3,68
	4,47
	5,34

	180
	193
	7
	205
	7
	341
	17
	431
	2,67
	3,28
	3,87
	4,0
	4,93
	5,98
	7,14

	200
	198
	7
	225
	7
	359
	17
	459
	3,50
	4,29
	5,07
	5,24
	6,44
	7,82
	9,34

	225
	203
	8
	260
	8
	393
	19
	506
	4,84
	5,93
	7,01
	7,24
	8,91
	10,8
	12,9

	250
	310
	10
	285
	8
	508
	21
	641
	7,75
	9,50
	11,2
	11,6
	14,2
	17,3
	20,7

	280
	310
	10
	295
	8
	516
	21
	648
	9,82
	12,1
	14,2
	14,7
	18,1
	22,0
	26,2

	315
	360
	10
	320
	8
	567
	21
	724
	14,0
	17,1
	20,2
	20,9
	25,7
	31,2
	37,3

	355
	360
	10
	365
	10
	599
	24
	776
	18,9
	23,1
	27,3
	28,2
	34,7
	42,1
	50,3

	400
	368
	10
	405
	10
	628
	24
	828
	25,4
	31,2
	36,8
	38,1
	46,8
	56,8
	67,9

	450
	375
	10
	460
	10
	674
	24
	899
	34,6
	42,5
	50,2
	51,8
	63,8
	77,4
	92,5

	500
	433
	10
	510
	10
	764
	24
	1014
	48,3
	59,3
	70,1
	72,4
	89,1
	108
	129

	560
	443
	10
	565
	10
	805
	24
	1085
	64,6
	79,2
	93,6
	96,7
	119
	144
	–

	630
	450
	15
	625
	10
	843
	29
	1158
	86,8
	106
	126
	130
	160
	194
	–

	710
	850
	20
	1160
	40
	1915
	75
	2270
	213
	261
	309
	319
	393
	476
	–

	800
	900
	20
	1190
	40
	1940
	75
	2340
	280
	344
	406
	419
	516
	626
	–

	900
	900
	20
	1260
	40
	1962
	75
	2412
	365
	447
	528
	546
	–
	–
	–

	1000
	950
	30
	1320
	50
	2021
	98
	2521
	472
	578
	683
	706
	–
	–
	–

	1200
	1000
	30
	1400
	50
	2034
	98
	2634
	712
	873
	1032
	-
	–
	–
	–
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Рисунок 7 – Втулка под фланец с удлиненным хвостовиком 
   Таблица 7 – Размеры и расчетная масса втулки под фланец с удлиненным
         хвостовиком

Размеры в миллиметрах

	d*
	ℓ
	L
	D
	H
	Расчетная масса*,  кг

	
	Номин.
	Пред.откл. ±
	Номин.
	Пред.откл.±
	
	
	SDR 26
	SDR 21
	SDR117,6
	SDR 17
	SDR13,6
	SDR 11

	250
	400
	10
	500
	10
	320
	35
	4,77
	5,55
	6,32
	6,52
	7,68
	9,02

	280
	400
	10
	500
	10
	320
	35
	5,00
	6,03
	6,96
	7,06
	8,67
	10,4

	315
	400
	10
	500
	10
	370
	35
	6,63
	7,87
	9,09
	9,43
	11,3
	13,4

	355
	400
	15
	520
	15
	430
	50
	9,2
	10,8
	12,4
	12,9
	15,3
	18,1

	400
	600
	15
	715
	15
	482
	50
	15,6
	18,5
	21,3
	22,1
	26,2
	31,2

	450
	600
	15
	730
	15
	585
	50
	23,9
	27,4
	31,2
	32,3
	37,7
	44,1

	500
	600
	20
	715
	20
	585
	60
	24,0
	28,7
	32,9
	34,2
	40,7
	48,4

	560
	600
	20
	730
	20
	685
	60
	33,5
	39,4
	44,9
	46,5
	56,0
	64,8

	630
	600
	20
	715
	20
	685
	60
	34,5
	41,8
	48,6
	50,7
	61,1
	73,3

	710
	1000
	20
	1120
	20
	800
	60
	68,5
	83,1
	96,5
	101
	121
	146

	800
	1000
	20
	1120
	20
	905
	60
	87
	106
	122
	128
	154
	185

	900
	1000
	30
	1120
	30
	1005
	60
	109
	132
	154
	160
	194
	-

	1000
	1000
	30
	1140
	30
	1110
	60
	137
	166
	193
	201
	243
	-

	1200
	1000
	30
	1170
	30
	1330
	70
	209
	293
	315
	366
	439
	-
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Рисунок В.1 – Опора для тройника 

	Таблица Б.1 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	Н, м

	90–125
	0,41
	0,41
	0,41
	0,41

	140–180
	0,46
	0,46
	0,46
	0,46

	200–250
	0,53
	0,68
	0,52
	0,53

	280–355
	0,64
	1,06
	0,63
	0,62

	400–500
	0,90
	1,38
	0,90
	1,20

	560
	1,12
	1,65
	1,12
	1,30

	630
	1,26
	1,80
	1,26
	1,36

	710
	1,42
	1,80
	1,32
	1,63

	800
	1,60
	2,00
	1,49
	1,84

	900
	1,80
	2,20
	1,67
	2,07

	1000
	2,00
	2,50
	1,86
	2,30

	1200
	2,40
	3,00
	2,23
	2,76
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Рисунок В.2 – Опора для отводов 15º, 30º, 45º и 60º

Таблица Б.2 – Размеры опоры для отвода 15º
	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	H, м

	90–125
	0,45
	0,38
	0,15
	0,41

	140–180
	0,51
	0,43
	0,17
	0,46

	200–250
	0,66
	0,55
	0,22
	0,53

	280–355
	0,99
	0,83
	0,33
	0,62

	400–500
	1,17
	0,98
	0,39
	0,75

	560, 630
	1,23
	1,02
	0,41
	0,96

	710
	1,39
	1,16
	0,47
	1,06

	800
	1,61
	1,30
	0,5
	1,20

	900
	1,78
	1,46
	0,57
	1,35

	1000
	2,06
	1,63
	0,6
	1,50

	1200
	2,57
	1,95
	0,67
	1,80


	Таблица Б.3 – Размеры опоры для отвода 30º 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	Н, м

	90–125
	0,46
	0,47
	0,23
	0,41

	140–180
	0,52
	0,52
	0,25
	0,46

	200–250
	0,60
	0,64
	0,33
	0,53

	280–355
	0,74
	0,87
	0,49
	0,62

	400–500
	1,03
	1,11
	0,58
	0,75

	560
	1,27
	1,27
	0,61
	0,86

	630
	1,40
	1,40
	0,62
	0,96

	710
	1,56
	1,60
	0,70
	1,06

	800
	1,76
	1,80
	0,75
	1,20

	900
	1,98
	2,00
	0,85
	1,35

	1000
	2,20
	2,30
	0,90
	1,50

	1200
	2,60
	2,70
	1,00
	1,80


	Таблица Б.4 – Размеры опоры для отвода 45º 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	H, м

	90–125
	0,49
	0,57
	0,20
	0,41

	140–180
	0,55
	0,66
	0,24
	0,46

	200–250
	0,63
	0,83
	0,35
	0,53

	280–355
	0,79
	1,11
	0,50
	0,62

	400–500
	1,09
	1,42
	0,59
	0,75

	560
	1,34
	1,65
	0,63
	0,91

	630
	1,49
	1,77
	0,63
	1,09

	710
	1,68
	1,99
	0,71
	1,21

	800
	1,99
	2,28
	0,77
	1,36

	900
	2,21
	2,55
	0,87
	1,53

	1000
	2,49
	2,82
	0,93
	1,70

	1200
	3,07
	3,38
	1,05
	2,04


	Таблица Б.5 – Размеры опоры для отвода 60º 

	d, мм
	L, м
	В, м
	b, м
	H, м

	90–125
	0,53
	0,67
	0,14
	0,41

	140–180
	0,60
	0,79
	0,19
	0,46

	200–250
	0,69
	0,98
	0,29
	0,53

	280-355
	0,87
	1,30
	0,43
	0,62

	400-500
	1,20
	1,69
	0,50
	0,77

	560
	1,46
	1,98
	0,52
	1,00

	630
	1,62
	2,13
	0,52
	1,18

	710
	1,80
	2,40
	0,60
	1,33

	800
	2,04
	2,69
	0,65
	1,50

	900
	2,28
	3,03
	0,75
	1,68

	1000
	2,52
	3,37
	0,85
	1,87

	1200
	3,09
	4,04
	0,95
	2,24
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Рисунок Б.3 – Опора для отводов 90º

	Таблица Б.5 – Размеры опоры для отводов 90º

	d, мм
	L, м
	В, м
	H, м

	90-125
	0,68
	0,60
	0,41

	140-180
	0,82
	0,71
	0,46

	200-250
	1,03
	0,90
	0,53

	280-355
	1,37
	1,2
	0,65

	400-500
	1,79
	1,56
	1,01

	560
	2,1
	1,83
	1,33

	630
	2,26
	1,97
	1,57

	710
	2,30
	2,63
	1,70

	800
	2,60
	2,97
	1,92

	900
	2,90
	3,34
	2,16

	1000
	3,20
	3,71
	2,40

	1200
	3,90
	4,45
	2,88
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